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Various methods are known for producing suspensions of 
solids in liquids. Thus, for example, it is possible to take the 
solids which are to be suspended and grind them dry in special 
mills and then to suspend in the liquid in question. Another 
possibility is to take the solids which are to be suspended and 
mill them in the presence of liquids. However, in any case it is 
necessary to use expensive equipment which requires substantial 
energy to operate. Furthermore, to increase the stability of the 
suspensions produced in the manner indicated above, it was 
often common to add surfactants. 

It is also known to prepare emulsions, i.e., fine distributions 
of a liquid in a liquid dispersant, by spraying the dispersant into 
this liquid. 

While producing suspensions according to the state ot me 
art requires equipment which has moving parts and consumes 
substantial quantities of mechanical energy, since it is operated 
at very high speeds, the process for producing suspensions 
according to the invention makes it possible to produce 
suspensions in an especially simple and economical manner and 
also has the advantage of having greater operational safety. 

It has been found, that it is possible to produce, in a simple 
manner, the finest suspensions, which are often even superior to 
those prepared by m echani cal measu r es, by melting the 
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substance to be suspended is practically insoluble in the liquid 
serving as the suspension medium, then the influence of 
temperature is slight. In most cases, however, there is some 
limited solubility, whose absolute value is temperature- 
dependent. In this case the temperature is kept low enough that 
the solubility of the substance to be suspended in the liquid in 
, . i . fTlplTino rnp question is only slight. If the liquid or suspension is circulated, 

those prepared by m echani cal measu res, b y melting me m advantageous to se lect the working temperature so that 

substance to be suspended^ spraying itm the chanee m Sility'per temperature unit is only slight, 

colder liquid in which it is only sparingly soluble or practically 



insoluble under the reaction conditions. 

Surprisingly, in this process the transition of the melt exiting 
from the nozzle into crystalline particles creates a suspension. It 
would rather have been expected that the rapid cooling of the 
melt as it enters the liquid dispersant would cause the particles to 
agglomerate and form lumps. 

A device which can accomplish the invention is 
schematically shown in the drawing. 

A melt of the substance to be suspended is fed through gear 
pump 1 to nozzle 2. The suspension medium is conveyed by 
metering pump 3 into spray chamber 4. Spray chamber 4 also 
has a very large quantity of cooled suspension enter it. The 
suspension is circulated by centrifugal pump 5 through cooler 6. 
At the end of the cooler as much ready suspension exits as 
substance and suspending medium are fed in. 

In carrying out the new process, the temperature of the 
liquid into which the substance to be suspended is sprayed is 
adapted to a large extent to the properties of this substance. If the 



the change in solubility per temperature unit is only slight. 

When the hot melt is sprayed into the suspension liquid, the 
melt constantly feeds into it a considerable quantity of heat, 
which becomes noticeable as perceptible heat when the 
suspension forms. At first this heat has to be absorbed by the 
liquid. On the other hand, since only a slight temperature change 
should occur in the liquid, a large enough quantity of liquid is 
passed by the injection organ to keep the temperature rise no 
greater than 1 to 3° C. 

The requirement of passing large quantities of liquid by the 
injection organ means that at first only very thin suspensions are 
produced. However, it has also been found that it is possible to 
reuse the suspension produced during the first pass as a 
suspension medium for a new portion of the substance to be 
suspended. This process can be repeated - surprisingly without 
noticeable enlargement in grain size - until a suspension of 
usable concentrations is produced. 

The quantities of heat fed in by spraying in hot melts must 
be taken back out of the liquid serving as a suspension medium, 
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that is the suspension that is produced. To do this, it is possible 
to use, e.g., indirect tubular coolers, which in this case should be 
stretched out as much as possible. 

If a temperature range is used in which the dissolving 
capacity of the liquid which serves as a suspension medium for 
the substance to be suspended in it varies only slightly, and if the 
liquid is moved quickly, then only a slight coating forms on the 
cooled surfaces of the cooler or heat exchanger, even over longer 
time periods. This coating can be melted by warming the cooler. 
If the operation should not be interrupted for a short time, then it 
is recommended that two coolers be set up, so that it is possible 
to switch between them at regular intervals. 

The injection organ for the process according to the 
invention can be atomizer nozzles. Spiral nozzles, such as are 
common for atomizing liquids merely by liquid pressure, have 
proven to be good. 

These nozzles can have one or several apertures. The size of 
the outlet opening depends on the desired throughput, the 
admission pressure, and also on the desired particle size of the 
suspension to be produced. 

When suspensions are produced according to this process, 
the influence of admission pressure and the diameter of the 
nozzle opening is smaller than can normally be assumed on the 
basis of atomization experiments in the gas phase. 

In most cases, spiral nozzles with an outlet opening of 1 to 3 
mm can be used, with an admission pressure of 2 to 10 
atmospheres usually being sufficient. Since a relatively small 
admission pressure is sufficient, it is unnecessary to use a special 
high-pressure pump. Instead, a normal gear pump (spinning 
pump) or a centrifugal pump are used. 

The atomization nozzle can be put a certain distance from 
the liquid surface. In this case, the exiting stream will be directed 
against the surface of the liquid. However, it is usually more 
advantageous to allow the nozzle to project into the liquid itself. 
The danger of the nozzle plugging up is small, even if it is 
dipped into colder liquids. Here it is generally sufficient to heat 
the piece of tube on whose end the nozzle sits. 

To get a suspension which is as fine and uniform as 
possible, the liquid into which the nozzle works m us t be in 
constant motion. For example, if the spraying is done in batches 
in a kettle, then it is sufficient to use a normal agitator to 
produce the necessary motion of the liquid. However, more 
expedient than spraying into a kettle is to put the nozzle into a 
piece of tube in which flowing liquid passes by the nozzle. 

In order to produce a fine and uniform suspension and to 
dissipate heat, the quantity of liquid flowing past the nozzle in 
this tube should be large compared to the quantity of the injected 
substance. 

While up to now dispersants have often been added during 
the production of suspensions to increase their stability, the 
process according to the invention makes it possible to work 
even without adding any dispersant at all. This fact is especially 
advantageous if the suspensions which are produced are 
intended to be used for chemical reactions, since the additives 
used as dispersants could enter into interfering side reactions. 



The areas of application of the new process are quite 
diverse. It can be used to put into suspension practically all 
inorganic and organic substances, if they can be sprayed into a 
liquid in molten form. 

The selection of possible liquids is very large. In principle 
all liquids are possible suspension media which do not have any 
dissolving power worth mentioning under working conditions, 
or only a limited dissolving power for the substance to be 
suspended. It is also possible simply to use a real solvent as a 
suspension medium, if the working temperature is chosen low 
enough that solubility is now only limited. 

The temperature range in which the suspension according 
the invention is produced depends only on the thermal properties 
of the substance which is to be sprayed. The only limits are 
placed by the stability of the nozzle material. 

Mechanical size reduction of the suspension produced 
according to the invention in Supraton® devices or similar size 
reduction machines normally does not cause any improvement, 
so this can be omitted. 

Quite generally speaking it can be said that the new 
procedure can be successfully used wherever fine suspensions 
are desired, e.g., in nitrations, sulfonations, etc. The process 
according to this invention has proved to be especially good in 
the production of suspensions of organic bases, such as are used 
for the reaction with phosgene to produce isocyanates. 

This process has the advantage of great operational safety, 
since accomplishing it does not require any high-speed 
machines, such as are necessary for the common methods (e.g., 
Supraton® devices). 

Example 1 

140 kg o-dichlorobenzene are placed in mixing vat and 
vigorously agitated while being cooled with brine, until the 
temperature of the suspension medium has fallen to 0° C. 50 kg 
of an 80° C melt of technical toluylenediamine are sprayed 
under the surface of the liquid through a heated nozzle having a 
0.7 mm aperture by means of a Bosch pump over a period of 53 
seconds. The result is an extremely fine suspension (temperature 
aBour t5°^C)rT^ 

creams up out of this suspension within a few hours, however it 
can also be rehomogenized after standing for days by slight 
agitation. 

Example 2 

Every hour 120 L of an 80° C melt of technical 
toluylenediamine are continuously sprayed, by means of a gear 
pump, through a Lechler nozzle having a 2 mm aperture into a 
cooled suspension of toluylenediamine in o-dichlorobenzene. 
The nozzle projects into the circulation of the cooled suspension, 
into which a second gear pump feeds, every hour, 455 kg of o- 
dichiorobenzene having a temperature of 0° C. A centrifugal 
pump having a capacity of about lOmVh circulates the 
suspension 16 to 20 times per hour through 40 m-long Liebig 
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cooler which is cooled with cooling brine. The cyclic process 
discharges 575 kg of toluylenediamine suspension every hour. 
The suspension is extremely finely distributed and has low 
viscosity. 

Example 3 

A hard paraffin having a melting point of from 52 to 54° C 
is melted and the melt is heated to about 80° C. A gear pump is 
used to press, every hour, 300 to 350 L of molten paraffin with a 
pressure of from 4 to 5 atmospheres through a spiral nozzle 
having a 3 mm aperture into a circulating paraffin-water 
suspension having a temperature of 5° C. The aperture of the 
nozzle projects into the suspension medium. The suspension is 
circulated through a centrifugal pump and a cooler and thus kept 
at 5° C. The product is a very fine paraffin suspension with a 
particle size of from 10 to 15 ^m which can be used for 
impregnations, for example. 

In the same way, it is also possible to spray in molten 
naphthalene whose temperature is about 100° C, instead of 
paraffin. The product is a naphthalene suspension which can 
advantageously be used for bromination of naphthalene by the 
action of elemental bromine. 

CLAIMS: 



1 . Process for producing suspensions, characterized by the 
fact that the substance to be suspended is sprayed in molten form 
into a colder liquid in which it is only slightly soluble or 
practically insoluble under working conditions. 

2. Process according to Claim 1, characterized by the fact 
that it is accomplished under temperature conditions at which the 
solubility of the substance to be suspended in the liquid serving 
as the suspension medium depends to only a slight extent on 
temperature. 

3. Process according to Claims 1 and 2, characterized by 
the fact that suspension media or already prepared suspensions 
are fed into a cyclic process into which melts of the substance to 
be suspended are continuously sprayed. 

4. Process according to Claims 1 through 3, characterized 
by the fact that the liquid serving as a suspension medium is 
present in at least a 10-fold excess, calculated by volume, 
relative to the substance to be suspended. 
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1 Verfahren zur Herstellung von 

FiSgS ^tfn^TSeS^SJ^^t Suspensionen fester Stoffe in Fliissigkeiten 

kann man die zu suspendierenden Stoffe z. B. trocken in — — 

besonderen Mtlhlen vermahlen und dann in der betreffen- 

den Flussigkeit aufschlammen. Eine andere Mfiglichkeit 5 

besteht darin, die zu suspendierenden Stoffe in Gegenwart , olrlor • 

von Fliissigkeiten zu vermahlen. In jedem Fall ist jedoch Anmeiaer. 

der Einsatz teurer Apparate erforderlich, die mit einem Farbenfabriken Bayer Aktiengesellsdiaft, 

erheblichen Energieaufwand betrieben werden mussen. pvPTln^m-Bavmrark 

Zur Erhohung der Stability der auf die oben angedeutete io Lever£USen-tf ayerwer* 

Weise hergestellten Suspensionen war es weiterhin viel- 

fach tiblich, grenzfiachenaktive Stoffe zuzusetzen. 

Es ist ferner bekannt, Emulsionen, d. h. feine Vertei- ■ 

lungen einer Flussigkeit in einem fltissigen Dispersions- Dr. Heinz Wollthan, Webster Groves, Mo, (V. St. A.), 

mittel dadurch herzustellen, daB man diese Flussigkeit in 15 und Dr< Mois Gemassmer, Kom-Stammheim, 

das Dispersionsnnttd eindlist. ind ^ Erfmder ^ WQrden 

Wahrend zur Herstellung von Suspensionen nach dem * 



bisherigen Stand der Technik Einrichtungen mit bewegten 

Teilen benotigt werden, die erhebliche Mengen an mecha- 2 
nischer Energie verzehren, da sie mit sehr hohen Dreh- 20 

zahlen betrieben werden, errnoglicht das erfindungs- Substanz praktisch keine Loslichkeit in der als Suspen- 
gemaBe Verfahren die Herstellung von Suspensionen auf sionsmittel dienenden Flussigkeit, so ist der EinnuB der 
eine besonders einfache und wirtschaftliche Weise, die Temperate gering. In den meisten Fallen wird jedoch 
zudem den Vorteil einer groBeren Betriebssicherheit eine begrenzte Loslichkeit vorliegen, deren absolute Hohe 
keg^t 25 von der Temperate abhangig ist. Hier wird man die 

Es wurde namhch gefunden, daB man auf einfache Temperate so tief halten, daB die LSslichkeit der zu 
Weise feinste Suspensionen herstellen kann, die den durch suspendierenden Substanz in der betreffenden Flussigkeit 
mechanische MaBnahmen bereiteten Suspensionen oft nur gering ist. Arbeitet man unter Kreislauffuhrung der 
noch tiberlegen sind, wenn man den zu suspendierenden Flussigkeit bzw. Suspension, so wird man die Arbeits- 
Stoff in geschmolzener Form in eine kaltere Flussigkeit 30 temperate vorteilhaft so wahlen, daB die Anderung der 
einspritzt, in der er urtpr den Arhftitshftdingungen nu r LSslichkeit je Temperatureinheit nur mehr gering ist. 
wenig loshch oder praktisch unloslich ist. " Beim Eindiisen heifier Schmelzen in die zu suspendie- 

dberraschend ist, daB der bei vorliegendem Verfahren rende Fltissigkeit wird dieser laufend eine erhebliche 
erfolgende t)bergang der aus der Diise austretenden Warmemenge zugefuhrt, die sich bei der Ausbildung der 
Schmelze in loistalline Partilcel zu einer Suspension ftihrt. 35 Suspension als ftihlbare Warme bemerkbar macht. Diese 
Es h&tte vielmehr erwartct werden mussen, daB infolge Warme muB zunachst von der Flussigkeit aufgenommen 
der raschen Abkuhlung der Schmelze bei ihrem Eintritt werden. Da andererseits nur eine geringe Temperatur- 
in das fliissige Dispersionsmittel die Partikel sich zu- veranderung der Flussigkeit eintreten soil, wird man an 
sammenballen und Klumpen bilden. dem Einspritzorgan eine so grofie Fliissigkeitsmenge vor- 

Eine Vorrichtung, die zur Ausfuhrung der Erfindung 40 beifuhren, daB die Temperatursteigerung nicht groBer als 
dienen kann, ist in der Zeichnung schematisch dargestellt. 1 bis 3°C ist. 

Eine Schmelze der zu suspendierenden Substanz wird Die Forderung, an dem Einspritzorgan groBc Flussig- 
tlber die Zahnradpumpe 1 der Dtise 2 zugefuhrt. Das keitsmengen vorbeizuftihren, bringt es mit sich, daB zu- 
Suspensionsmedium wird durch die Dosierpumpe 3 in die nachst nur sehr dtinne Suspensionen entstehen. Wie 
Verdtisungskammer 4 befordert. In die Verdusungskam- 45 jedoch weiterhin gefunden wurde, kann man die beim 
mer 4 tritt auch eine sehr grofie Menge gektihlter Suspen- ersten Durchgang entstandene Suspension wiederum ab 
sion ein. Die Umwalzung der Suspension erfolgt durch die Suspensionsmittel fiir eine neue Portion der zu suspen- 
Kreiselpumpe 5 liber den Kiihler 6. Am Ende des Kuh- dierenden Substanz verwenden. Dieser Vorgang laBt sich 
lers tritt laufend so viel fertige Suspension aus, wie — uberraschenderweise ohne merkliche KornvergrttBe- 
Substanz und Suspensionsmittel zugefuhrt werden. 5© rung — so oft wiederholcn, bis eine Suspension brauch- 

Bei der Ausfiihrung des ncuen Verfahrens paBt man barer Konzentratibnen entstanden ist. 
die Temperate der Fltissigkeit, in die man die zu suspen- Die durch das Einspritzen heiBer Schmelzen zugef iihr- 
dierende Substanz hineinspritzt, weitgehend den Eigen- ten Warmemengen mussen der als Suspensionsmittel 
schaften dieser Substanz an. Besitzt die zu suspendierende dienenden Fltissigkeit bzw. der erhaltenen Suspension 
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wieder entzogen werden. Zu diesem Zweck kdnnen z. B. Die Anwendungsgebiete dcs neucn Verfahrens sind sehr 
indirekte Rohrenkuhler; die in diesem Fall moglichst vielseitig. Hit seiner Hilfe lassen sich praktisch alle 
langgestreckt sein sollen, verwendet werden. anorganischen und organischen Stoffe in Suspensionen 

Arbeitet man in eincm Temperaturbereich, in dem sich uberftthren, sof ern sie sich in geschmolzener Form in eine 
das Losungsvermogen der als Suspensionsmittel dienenden 5 Fliissigkeit spritzen lassen. 

FHlssigkeit fur die zu suspendierende Substanz nur ge- Die Auswahl der moglichen Fltissigkeiten ist sehr grofl. 
ringfugig andert und sorgt man fur eine lebhafte Bewe- Grundsatzlich sind alle Fliissigkeiten als Suspensions- 
gung der Fliissigkeit, so bildet sich auch in langeren Zeit- medium moglich, die unter den Arbeitsbedingungen kein 
rsLumen nur ein geringer Belag an den gekiihlten Flachen nennenswertes oder nur ein beschranktes Losungsver- 
des Kilhlers bzw. Warmeaustauschers aus. Dieser Belag io mogen fiir den zu suspendierenden Stoff haben. Man kann 
laBt sich durch Anwarmen des Kuhlers aufschmelzen. ohne weiteres auch ein ausgesprochenes Losungsmittel 
Wenn der Betrieb kurzzeitig nicht unterbrochen werden als Suspenskmsmedium verwenden, sofern die Arbeits- 
soll, so empfiehlt sich die Erstellung von zwei Kiihlern, temperatur so tief gewahlt wird, daB nurmehr eine 
die dann in regelmafiigen Zeitabstanden urageschaltet begrenzte Loslichkeit vorliegt. 

werden. *5 Der Temperaturbereich, in dem die Suspension gemaB 

Als Einspritzorgan kann man fur das erfindungs- der Erfindung hergestellt wird, hangt lediglich von den 
gemaBe Verfahren Zerstaubungsdttsen wahlen. Als solche thermischen Eigenschaften des zu verdusenden Stofifes 
haben sich Spiraldusen gut bewahrt, wie sie fiir die Zer- ab. Grenzen sind nur durch die Bestandigkeit des Mate- 
staubung von Flttssigkeiten durch bloBen Flussigkeits- rials der Dtisen gesetzt. 

druck ublich sind. ao Eine mechanische Nachzerkleinerung der erfindungs* 

Diese Dusen konnen eine oder mehrere Austritts- gemaB hergegestellten Suspension in Supratongeraten 
ofmungen besitzen. Die GroBe der Amtrittsoffnungen oder ahnlichen Zerkleinerungsmaschinen bringt normalcr- 
hangt von dem gewiinschten Durchsatz, dem Vordruck weise keine Verbesserung und kann daher unterbleiben. 
und auch von der gewiinschten Teilchengr6fle der herzu- Ganz aligemein kann gesagt werden, daB sich die neue 
stellenden Suspension ab. *5 Arbeitsweise iiberall dort mit Erfolg verwenden laBt, wo 

Im Fall der Herstellung von Suspensionen nach den feme Suspensionen erwunscht sind, z. B. bei Nitrierungen, 
vorliegenden Verfahren ist der EinfluB von Vordruck und Sulfierungen usw. Besonders gut hat sich das Verfahren 
Durchmesser der Dusenoffnung geringer, als normaier- gemaB vorliegender Erfindung bei der Herstellung von 
weise auf Grund von Zerstaubungsversuchen in der Gas- Suspensionen organischer Basen, we sie zur Umsetzung 
phase angenommen werden kann. 30 mit Phosgen bei der Erzeugung von Isocyanaten ange- 

In den meisten Fallen wird man Spiraldusen mit einer wandt werden, bewahrt. 
AustrittsofEnung von 1 bis 3 mm verwenden konnen, Das vorliegende Verfahren besitzt den Vorteil einer 
wobei gewdhnlich ein Vordruck von 2 bis 10 Atm. aus- grofien Betriebssicherheit, da zu seiner Ausfiihrung keine 
reicht. Da man mit einem verhaltnismafiig geringen Vor- schnell laufenden Maschinen, wie bei den ublichen Metho- 
druck auskommt, ertibrigt sich die Verwendung einer 35 den der Suspensionsherstellung (z. B. mit Supraton- 
speziall en Hochdruckpumpe. Vielmehr kann eine normale geraten), erf orderlich sind. 
Zahnradpumpe (Spinnpumpe) oder eine Kreiselpumpe 

Verwendung finden. . 

Die Zerstaubungsdiise kann in einem gewissen Abstand tfeispiel 1 

von der Flussigkeitsoberflache angebracht werden. In 4° 

diesem Fall wird man den austretenden Strahl gegen die In einen Ruhrkessel werden 140 kg o-Dichlorbenzol 
Oberflache der Fliissigkeit richten. Meist ist es jedoch vorgelegt und unter Kuhlung mit Sole kraftig geriihrt, 
vorteilhafter, die Diise in die Flussigkeit selbst hinein- bis die Temperatur des Suspensionsmittels auf 0 C C ge- 
ragen zu lassen. Die Gefahr, daB sich die Diise verstopft, sunken ist. 50 kg einer auf 80°C befindlichen Schmelze 
ist auch beim Eintauchen in kaltere Fliissigkeiten gering. 45 von technischem Toluylendiamin werden mittels einer 
ffi'pr fffmrifft-grinraHffe^ dessen Bosch purnpe in 53 Sekunden durch eine beheizte Diise 

Ende die Diise sitzt, zu beheizen. von 07/ mm Austrittso&ung—unter— denvJnussigkeits^_ 

Um eine moglichst feine und gleichmaBige Suspension spiegel verdiist. Es resnltiert eine auBerst feine Sus- 
zu erhalten, muB sich die Fliissigkeit, in die die Diise pension (Temperatur etwa 15° C), die leicht beweglich ist. 
hinein arbeitet, in dauernder Bewegung befinden. Ver- 50 Ans dieseT Suspension rahmt das Toluylendiamin inner- 
dust man z. B. chargenweisc in einen Kessel, so geniigt halb einiger Stunden auf, laBt sich jedoch auch nach tage- 
die Betatigung eines normalen Ruhrwerkes, um die langem Stehen durch leichtes Riihren wieder homogeni- 
erforderliche Fliissigkeitsbewegung zu erzeugen. Zweck- sieren. 
rnaBiger als in einen Kessel hinein zu verdusen ist es 

jedoch, die Diise in ein Rohrstlick einzubauen, in welchem 55 Beispiel 2 

laufend Fliissigkeit an der Diise vorbeigefiihrt wird. 

Im Interesse der Erzeugung einer f einen und gleich- 1201 einer auf 80° C gehaltenen Schmelze von tech- 
maBigen Suspension sowie aus Grunden der Warme- nischem Toluylendiamin werden stundlich durch eine 
abnlhrung soil die Mengc der in diesem Rohrstuck an LechlerdUse von 2 mm Austrittsoflnung kontinuierlich 
der Diise vorbeifliefienden Fliissigkeit im Vergleich zur 6o mittels einer Zahnradpumpe in eine gektihlte Suspension 
eingedttsten Substanzmenge groB sein. des Toluylendiamins in o-Dichlorbenzol eingedtist. Die 

Wahrend man bisher bei der Herstellung von Suspen- Diise. ragt in den Kreislauf der gekiihlten Suspension . 
sionen vielfach Dispergiermittel zusetzte, um ihre Stabili- hinein, welchcr stundlich durch eine zweite Zahnrad- 
tat zu erhShen, kann man bei dem ernndungsgemaflen pumpe 455 kg o-Dichlorbenzol mit einer Temperatur yon 
Verfahren auch ganz ohne den Zusatz eines Dispcrgier- 65 Q°C zugespeist werden, Eine Kreiselpumpe mit einer 
mittels arbeiten. Diese Tatsache ist besonders dann von Leistung von etwa 10 m a /h walzt die Suspension 16 bis 
Vorteil, wenn die erzeugte Suspension fur chemische 20mal pro Stunde durch einen 40 m langen Liebigkiihler 
Umsetzungen benutzt werden soli, da die als Dispergier- um, der mit Kiihlsole gekiihlt vtitd. Aus dem Kreislauf 
mittel verwendeten Zusatze storende Nebenreaktionen laufen stundlich 575 kg Toluylendiaminsuspension ab. 
eingehen konnen. 70 Die Suspension ist auBerst fein verteilt und dtinnfliissig. 
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Beispiel 3 

Ein Hartparaffin vom Schmelzpunkt 52 bis 54°C wird 
geschmolzen und die Schmelze auf etm 8JC ertttet 
Mit Hilf e einer Zahnradpumpe werden stundhch 300 bis 
350 1 des geschmolzenen Paraffins mit einem Druck yon 5 
4 bis 5 Atm. durch eine Spiraldiise von 3 mm Austntts- 
offnung in eine im Kreislauf umlaufende paraffin- 
Wasser-Suspension von 5°C hineingedriickt. Die Aus- 
trittsoffnung der Duse ragt in das Suspensionsmittel 
hinein Die Suspension wird liber eine Kreiselpumpe und io 
einen Kiihler umgewalzt und dabei auf 5°C gehalten. 
Man erhalt eine sehr feine Paraffinsuspension mit erner 
TeilchengroBe von 10 bis 15 fi, welche beispielsweise fur 
Impragnierungen verwendet werden kann. 

In der gleichen Weise kann man an Stelle von Paraffin 15 
auch geschmolzenes Naphthalin, dessen Temperate etwa. 
100° C betragt, eindiisen. Man erhalt eine Naphthalin- 
suspension, welche mit Vorteil zur Bromierung von 
Naphthalin durch Einwirkung von elementarem Brom 
Verwendung finden kann. 20 

PATENTANSPRUCHE: 

1 Verfahren zur Herstellung von Suspensionen, 
dadurch gekennzeichnet, daB man den zu suspen- 25 
dierenden Stoff in geschmolzener Form in erne kaltere 
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Fltissigkeit einspritzt, in der er unter den Arbeits- 
bedingungen nur wenig loslich oder praktisch un- 
loslich ist. 

2. Verfaliren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unter solchen Temperaturbedingungen 
gearbeitet wird, bei denen die Temperaturabhangig- 
keit der Loslichkeit des zu suspendierenden Stoffes 
in der als Suspensionsmittel dienenden Fltissigkeit 
nur gering ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Suspensionsmittel ^ bzw. bereits 
fertige Suspensionen in einem Kreislauf geftihrt 
werden, in den laufend Schmelze der zu suspendie- 
renden Substanz eingediist wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die als Suspensionsmittel 
dienende Fltissigkeit zu der zu suspendierenden 
Substanz in einem mindestens lOfachen UberschuB, 
gerechnet auf Volumina, befindet. 

In Betracht gezogene Druckscliriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 337 429, 614 701, 
913 218; 

schweizerische Patentschrift Nr. 265 517; 

britische Patentschrift Nr. 257 274; 

Lange, Technik der Emulsioncn (1929), S. 71 bis 73. 
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